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A Pannénia P20 porlasztéirdl
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A gyarban a 80-as fofivokat szerelik a porlasztokba, melyek a
bejaratasi idészakban, illetve télen biztositjadk a motor miikodését. Télen
ugyanis a hideg levegé azonos térfogat mellett tobb oxigént tartalmaz, és
igy tobb iizemanyag égethetd el. Ezt a tobbletmennyiséget a nagyobb
fivoka biztositja. A szerszamkészletben két darab 75-6s fivokat taldlunk,
ezeket bejaratds utan, illetve nyaron kell haszndlni.

A fufavoka cseréjéhez a porlasztét a hengerrdl le kell szerelni, s az
uszohazat felfogé 4 hasitott fejii csavar kihajtdsa utdn az uszohazat
tavolitsuk el. A féfivokat a 6-os villdskulccsal lehet kicsavarni.

Az tszohdz levétele utdn elStlinnek az Gszédobok, a bedmldszelep,
valamint a zarétli is. A csere sordn, és dltaldban a porlasztd tisztitdsa
kozben, nagyon gondosan iigyeljiink arra, hogy az tuszédobokat ne
nyomogassuk, mert a szelepzaré tii mozgaté kis karja konnyen el-
gorbiilhet, ami az Gsz6haz nivéjat lényegesen befolyasolja.

Ha helyes az uszédobok bedllitasa, akkor a porlaszté levegétorkanak
kozépvonalatol lefelé, 23 £1 mm-re lesz

Az alapgaz tolattyd allitéesavar (9), a disitorendszer emelékarja (10). a disité-
dugattyi (11), az dszédob (12). Ez az abra az el6z6 szamban megjelent metszetre
merdleges
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az iizemanyagszint. Mivel az {izemanyagszint 1ényegesen befolydsolja a
porlaszté miikodését, és jelentds szerepe van az iizemanyagfogyasztasban
is, fontos a szint tartdsa. Az tizemanyagszint bedllitdsa csak olyan tszohdz
segitségével lehetséges, amelyhez ferde kozlekeddcsovet kapcsolunk, a
csovon megfeleld beosztassal megjeldljiik a kivant izemanyagszintet.

Tekintettel arra, hogy ilyen segédeszkozzel csak a gydri szervizmithelyek
rendelkeznek, az iizemanyagszint ellenérzését vagy allitdsat minden
esetben szervizmithelyben végeztessiik el.

A motor konnyt inditdsat a disitérendszer szolgdlja. Miikodtetése a bal
oldali porlasztén taldlhat6 karral torténik. Erre a célra mindkét porlasztén
van szogemeld, és ezek enyhén meggorbitett riddal vannak osszekotve. A
bal oldali kar lenyomdsdval egyittal a jobb oldali porlaszté dusito-
rendszerét is mikodtetjik. A dusito-tolattyit felemelt helyzetében rugéd
rogziti. Miikodése elvben azonos a Bk-3-27 disité miikodésével.

Az alsé zarégumi-lemez nem cserélhetd, de ez nagyon ritkdn megy
tonkre. Adott esetben az egész dugattyit kell cserélni. A gyarban rendkiviil
gondosan ellendrzik a dusité-dugattyd zarasat, ugyanis rossz zaras, illetve
hibds tomités, mint tudjuk, a motor tilfogyasztdsat okozza. Ugyancsak
ekkor allitjdk be a két szogemeld Ossze-kotérudjat is. Ha a porlasztokat
leszereljiik, tigyeljiink arra, hogy az sszekotorid ne deformdlddjon, mert
alakvdltozds esetén valamelyik szivaté-dugattyd mdr nem fog tokéletesen
zdrni. Osszeszerelés utdn ellendrizziik, hogy mind a két szogemeld karnak
van-e megfeleld holtjatéka a disité-szivattyu csatlakozasanal.

A porlaszté tisztitdsandl tgyeljink, hogy a szabalyzé-tolattyikat ne
cseréljik fel: ugyanabba a porlasztéba keriiljenek vissza, amelybdl
kiszereltiik Oket. Ez azért fontos, mert egyrészt ezek az lizem soran
osszekopnak, masrészt az egyes alkatrészek gyartasi. tiirésébdl adéddan, a
szabalyzotiik is feltehetden mds helyzetben vannak.

A fogyasztas és j6 miikodés szempontjdbdl nagyon fontos, hogy a két
porlaszté a gdzszabdlyzé-fogantyd dlldsaban egymdshoz képest azonos
helyzetben legyen, ne siessen elére, vagy ne késsen. Ezt legegyszeriibben
ugy ellendrizhetjitk, hogy a szivashangtompitokat mindkét porlasztorol
leszereljiik, majd a motor jobb oldaldra dllva, bal keziink mutaté-, illetve
kisujjat a levegdtorokba dugjuk, jobb kézzel pedig a gdzszabalyzo-
fogantyut nagyon lassan forgatva, ellendrizziik a gazszabalyzo-tolattyik
megmozdulasat. (Célszerli megoldds még a tolattyd emelkedésének
kozvetlen megfigyelése tiikor segitségével.) Ha sziikséges a bedllitas,

18sz0r a tolattyd alapgaz-allité csavarokat teljesen kicsavarjuk. A keve-
réhaz tetején levd zaréfedél gumisapkajat hizzuk le, és a bowdenallitd
csavarral a huzalok holtjatékat ugy allitsuk be, hogy a legkisebb legyen,
tovdabbd, hogy a két szabdlyzé-dugattyd egyforman mozduljon el. A
tolattyd alapgaz-allité csavart ezutdn csavarjuk vissza a megfeleld

helyzetbe.
(Folytatjuk)
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